
ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ Н А С А Д Н Ы Е С О ВСТАВНЫМИ 

Н О Ж А М И , О С Н А Щ Е Н Н Ы М И П Л А С Т И Н А М И 

ИЗ ТВЕРДОГО С П Л А В А 

К о н с т р у к ц и я и р а з м е р ы 

Shell and mills with inserted carbide teeth 
Construction and dimensions 

ОКП 39 1854 

ГОСТ 
2 4 3 5 9 - 8 0 

В з а м е н 

ГОСТ 8 5 2 9 — 6 9 в части, 

р а з д . 1 

Постановлением Государственного к о м и т е т а СССР по стандартам от 12 августа 

1980 г. № 4198 с р о к введения установлен 
с 01.01. 1982 Г. 

1. Настоящий стандарт распространяется на фрезы торцовые 
насадные, закрепляемые на оправках или на концах шпинделей 
фрезерных станков. 

2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан­
ным на черт. 1, 2 и в табл. 1 , 2 . 

Фрезы диаметром от 100 до 200 мм 



Т а б л я д а 1 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я праворежущей фрезы с ножами, оснащенными 
твердым сплавом, диаметром D = 2 0 0 мм и углом x =60°: 

Фреза 2214-0007 60° ГОСТ 24359—80 



ГОСТ 24359— 80 Стр. 3 



Т а б л в ц а 2 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я праворежущей фрезы с ножами, оснащенными 
твердым сплавом, диаметром D=400 мм, углом х =60°, исполнения 1: 

Фреза 2214-0305 60° ГОСТ 24359-80 



ГОСТ 24359—80 Стр. 5 

3. Размеры корпусов для фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 3; 4; 5 и в табл. 3 и 4 

Корпуса фрез диаметром от 100 до 200 мм 

Черт. 3 

Т а б л и ц а 3 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса для право-
режущей фрезы диаметром D=200 мм: 

Корпус 2214-0007/001 ГОСТ 24359-80 





ГОСТ 24359—80 Стр. 7 

Корпуса фрез диаметром от 250 до 630 мм. 

Исполнение 2 

Черт. 5 

Т а б л и ц а 4 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . Фрезы исполнения 1 являются предпочтительными для 
применения. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса для пра-
ворежущей фрезы диаметром D=400 мм, исполнения 1: 

Корпус 2214-0305/001 ГОСТ 24359—80 



Стр. 8 ГОСТ 2 4 3 5 9 - 8 0 

3.1. Размеры шпоночного паза для фрез диаметром от 100 до 
200 мм —по ГОСТ 9472—70. 

Допускается у фрез диаметром D=160 мм шпоночный паз 
фрезеровать на проход. 

4. Основные размеры ножей должны соответствовать указан­
ным на черт. 6 и табл. 5 



Т а б л и ц а 5 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого ножа, оснащенного твердым сплавом, для 
фрезы диаметром D=100 мм и углом х =60°: 

Нож 2020-0001/002 60° ГОСТ 24359—80 

4.1. На передней поверхности ножа допускается уступ до 0,3 мм для выхода шлифовального 
круга при затачивании. 

Р а з м е р ы в м м 



Стр. 10 ГОСТ 24359—80 

5. Основные размеры клиньев должны соответствовать указан­
ным на черт. 7 и табл. 6 

Т а б л и ц а & 

Р а з м е р ы в 

Черт. 7 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я клина для фрезы 
диаметром D=100 мм: 

Клин 2060-0021/003 ГОСТ 24359—80 

6. Технические требования — по ГОСТ 24360—80. 
7. Геометрические параметры режущей части фрез указаны в 

справочном приложении. 


