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1. Настоящий стандарт распространяется на машинные цельные развертки: 
чистовые — для обработки отверстий с полями допусков G6, Н6, Js6, К6, G7, Н7, Js7, К7, М7, 

N7, Р7, Е8, U8 , F8, H8, D9, Е9, F9, Н9, Н10, Н11; 
с припуском под доводку — № 1, 2, 3, 4, 5, 6. 
Требования настоящего стандарта по пп. 2, 3 (кроме примечаний 1, 2, 3), 4 (кроме примечаний 

1, 2, 3), 5 (кроме примечания), 6, 7, 8, 9, 12, 16, 17 и приложения 2 являются обязательными, другие 
требования настоящего стандарта являются рекомендуемыми. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 
2. Развертки должны изготовляться типов: 
1 — с цилиндрическим хвостовиком, 
2-c коническим хвостовиком, 

3 — насадные. 
3. Основные размеры разверток типа 1 должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 

табл. 1. 

Черт. 1 



С. 2 ГОСТ 1 6 7 2 - 8 0 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется. 
2. По согласованию с потребителем допускается изготовление разверток с другими значениями угла в 

плане ф и числом зубьев Z 
3. Развертки диаметрами от 5,5 до 7 мм допускается изготовлять с размерами d\=d. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я развертки типа 1, диаметром d=8 мм, с ф= 15°, 
для обработки отверстия с полем допуска по Н7: 

Развертка 2363-0072 Н7 ГОСТ 1672-80 

То же, развертки № 2 с припуском под доводку: 

Развертка 2363-0072 № 2 ГОСТ 1672-80 



ГОСТ 1 6 7 2 - 8 0 С. 3 

4. О сно вные размеры разверток типа 2 д о лжны соответствовать у к а з анным на черт. 2 и в 

табл. 2. 

Конус Морзе 



С. 4 ГОСТ 1 6 7 2 - 8 0 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется. 
2. Развертки с длинами по первому ряду являются предпочтительными для применения. 
3. По согласованию с потребителем допускается изготовление разверток с другими значениями угла в 

плане ф и числом зубьев Z 



ГОСТ 1 6 7 2 - 8 0 С. 5 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я развертки типа 2 диаметром d = 22 мм, с ф = 5°, 
для обработки отверстия с полем допуска по Н7: 

Развертка 2363-0384 Н7 ГОСТ 1672-80 

То же, развертки № 2 с припуском под доводку: 

Развертка 2363-0384 № 2 ГОСТ 1672-80 

3, 4. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 

5. Основные размеры разверток типа 3 должны соответствовать указанным на черт. 3 и в 
табл. 3. 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется. 
2. (Исключено, Изм. № 1). 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я развертки типа 3, диаметром d = 50 мм, с ф = 5°, 
для обработки отверстия с полем допуска по Н7: 

Развертка 2363-0705 Н7 ГОСТ 1672-80 



С. 6 ГОСТ 1 6 7 2 - 8 0 

То же, развертки № 2 с припуском под доводку: 

Развертка 2363-0705 № 2 ГОСТ 1672-80 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
6. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557. 
7. Размеры креплений разверток на конической оправке и торцовой шпонке по ГОСТ 9472. 
8. Центровые отверстия — формы В по ГОСТ 14034. 
7, 8. (Измененная редакция, Изм. № 2). 
8а. Допускается изготавливать центровые отверстия формы R. 

Развертки диаметром до 9 мм допускается изготавливать с наружными центрами с углом 75". 
(Введен дополнительно, Изм. № 2) . 
9. Предельные отклонения диаметра чистовых разверток — по ГОСТ 13779, с припуском под 

доводку — по ГОСТ 11173. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
10. Развертки в централизованном порядке изготовляются с: 
Ф = 5° для обработки хрупких материалов; 

Ф = 15° для обработки вязких материалов. 

Допускается изготовление разверток с ф = 45° по согласованию с потребителем. 
11. Допускается изготавливать развертки для обработки вязких материалов с передним углом, 

равным 7°. 
При изготовлении разверток с положительным или отрицательными значениями передних 

углов в обозначении и в маркировке указать величину переднего угла. 
12. Профили канавок и неравномерная разбивка шагов зубьев разверток — по ГОСТ 7722. 
13. Геометрические параметры разверток указаны в приложении 1. 
14. (Исключен, Изм. № 2). 
15. (Исключен, Изм. № 1). 
16. Технические требования — по ГОСТ 1523. 
17. По заказу потребителя допускается изготовление разверток с размерами по ИСО 521—75 

и ИСО 2402—72, приведенными в приложении 2. 
(Измененная редакция, Изм. № 2) . 


