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1. Настоящий стандарт распространяется на цельные зенкеры с 
цилиндрическим и коническим хвостовиками и насадные зенкеры, 
предназначенные для обработки отверстий в деталях из чугуна и 
стали. 

Требования в части пп. 2—6 и 8 настоящего стандарта являют
ся обязательными, другие требования — рекомендуемыми. 

2. Зенкеры должны изготовляться типов: 
1 — с коническим хвостовиком; 
2 — насадные; 
3 — с цилиндрическим хвостовиком. 
1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 4) . 
3. Основные размеры зенкеров типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт.; 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в табл. 2, 
типа 3 — на черт. 3 и в табл. 3. 
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П р и м е ч а н и я : 
1 . З енк е ры ди ам е т р ом от 7,80 до 9,80 мм и от 41,60 до 50,00 мм изготов

л яют с я по з а к а з а м потребит еля . 
2 . Р а з м е р ы з енкеров соотве т с твуют И С О 7079—81 (см. п р и л о ж е н и е 3 ) . 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зенкера с коничес
ким хвостовиком диаметром d= 14 мм и полем допуска номиналь
ного диаметра h8 для сквозных отверстий: 

Зенкер 2320—2565 h8 ГОСТ 12489—71 

То же, с полем допуска номинального диаметра и8: 

Зенкер 2320—2565 и8 ГОСТ 12489—71 
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П р и м е ч а н и е . Зенкеры диаметром о т 24 ,7 д о 31,6 мм изготовляются п о 
з а к а з а м по т р е би т е л я . 

Приме р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я насадного зенкера 
диаметром d=32 мм и полем допуска номинального диаметра h8: 

Зенкер 2320—2647 h8 ГОСТ 12489—71 
То же, с полем допуска номинального диаметра и8: 

Зенкер 2320—2647 и8 ГОСТ 12489—71 
Тип 3 
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п р и м е ч а н и я : 
1 . З е нк е ры с цилиндрическим хвос товиком и з г о т о вляют по з а к а з у потреби

теля . 
2 . Р а з м е р ы з енкеров соотве т с твуют И С О 7079—81 (см. п р и л о ж е н и е 3 ) . 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зенкера с цилинд
рическим хвостовиком диаметром d=10 мм и полем допуска номи
нального диаметра h8 для сквозных отверстий: 

Зенкер 2320—2721 h8 ГОСТ 12489—71 
То же, с полем допуска номинального диаметра и8: 

Зенкер 2320—2721 и8 ГОСТ 12489—71 
(Измененная редакция, Изм. № 1 , 3 , 4). 
4. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557—82. 
5. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—74. 
(Измененная редакция, Изм. № 4 ) . 
6. Размеры шпоночных пазов — по ГОСТ 9472—90. 
7. Элементы конструкции и геометрические параметры зенкеров, 

профили фрез для обработки винтовых канавок и спинок зубьев 
зенкеров и схемы установки канавочных фрез указаны в приложе
нии. 

(Измененная редакция, Изм. № 3). 
8. Технические требования — по ГОСТ 1677—75. 
9. Рекомендуемые значения припусков под обработку по ИСО 

7079—81 указаны в приложении 2. 
(Введен дополнительно, Изм. № 4). 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Рекомендуемое 

1. ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ 

ПАРАМЕТРЫ З Е Н К Е Р О В 

1. Эл емен ты конс тр укции и г еометрические п а р а м е т р ы з енкеров с цилинд
рическим и коническим х во с т о виками у к а з а н ы на черт . 1 и в т а б л . 1, н а с а дных 
— на черт . 2 и в т а б л . 2. 

Тип 1 и 3 

12 
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2 . Р А З М Е Р Ы П Р О Ф И Л Я Ф Р Е З Д Л Я ОБРАБОТКИ ВИНТОВЫХ 

КАНАВОК И С П И Н О К ЗУБЬЕВ З Е Н К Е Р О В 

2.1. Р а з м е р ы п р о ф и л я фре з д л я о бр або тки винтовых к а н а в о к и спинок трех
зубых з енкеров на черт . 3 и 4 в т а б л . 3, 4, ч е тырех з убых з енкеров —. на черт . 5 
н в т а б л . 5. 
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3 . УСТАНОВКА КАНАВОЧНЫХ Ф Р Е З ПРИ Ф Р Е З Е Р О В А Н И И 

ВИНТОВЫХ КАНАВОК З Е Н К Е Р О В 

3.1. С х ема у с т ановки к ан а в о чных фре з при фре з е ров ании вин то вых к а н а в о к 
з енкеров у к а з а н а н а черт, 6 и в т абл . 6 . 

Черт . 6 
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